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RADNI PRITISAK

OTPORNOST PLETENICA NA MEDIJUME
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IZBOR ADEKVATNOG TIPA PLETENICE

Za izbor su potrebne adekvatne informacije i parametri:
- Mesto ugradnje:

1) pumpe (rotacione, centrifugalne, klipne)

2) ventili

3) mesalice

4) staticke aplikacije (Sporeti,kamini, peci,mlinovi)

- Stanje opreme:

Specifi€nosti, starost opreme, stanje osovine i rashladnog sistema

- Medijum (fluid)

1) vrsta

2) prisustvo abrazivnih Cestica, stranih materija, ¢vrstih i lepljivih supstanci
3) pH vrednost

4) agregatno stanje

5) hemijska reaktivnost

6) prisustvo kiseonika

-Radna temperatura
1) Maksimalna temperatura kojoj je pletenica izlozena u duzem vremenskom periodu

2) Maksimalna temperatura kojoj je pletenica izlozena u kratem vremenskom periodu
3) Potrebna temperaturna provodljivost pletenice

- Radni pritisak

1) maksimalni pritisak kome je pletenica izlozena

-Brzina osovine



